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ГИБОЧНЫЙ СТАНОК СЕРИИ BS 
 

Электромеханические станки для гибки арматуры серии ВS. Станки предназначены для холодной 
гибки прутков арматуры железобетонных конструкций в цехах заводов и на строительных площадках 
под навесом в условиях умеренного климата. Привод рабочих органов станка (гибочного диска с 
установленными на нем гибочным и центральным пальцами) осуществляется от электродвигателя 
посредством механической передачи. Процесс гибки арматуры происходит вокруг центрального 
пальца (с установленным на нем роликом или без него) при перемещении гибочного пальца по 
внешней поверхности арматуры, опирающейся на упорный штырь. Управление приводом рабочих 
органов (включение, реверс и останов) обеспечивается электрооборудованием. Станок позволяет 
устанавливать до шести программ гибки. Рабочие циклы — дискретные, каждый цикл состоит из 
следующих операций; включение конечного выключателя с помощью ножной педали и вращение 
гибочного диска на заданный угол, включение конечного выключателя реверса с помощью кулачка 
реверса и возврат гибочного диска в исходное положение, останов станка при включении кулачком 
останова конечного выключателя останова. Таким образом вмешательство оператора необходимо 
при нажатии педали, остальную часть рабочего цикла станок обеспечивает автоматически. 
Конструкция приспособления для гибки арматуры обеспечивает возможность одновременной гибки 
нескольких стержней (их число зависит от диаметра). Станок состоит из следующих основных УЗЛОВ: 
рамы. редуктора, плиты, комплекта приспособлений для гибки арматуры, педального управления и 
электрооборудования. 
Характеристическими особенностями станка серии BS являются возможность установления трех 

разных углов, посредством электрического регулирования, и возможность автоматического и ручного 

управления. 
Технические характеристики серии BS 

Модель 
Макс. диаметр 
арматуры,мм. 
R-500 (A3) 

Обороты 
в мин. 

Обороты 
гибочного
диска, 
об/мин

Напряж.,V 
Частота,
Hz 

Мощность
двигателя 
KW 

Габариты,м 
(ШхДхВ) 

Вес, кг 

BS 36 36 1450 — 380 50 3 800х1120х880 450
BS 45 45 1450 — 380 50 4 830х1260х880 478
BS 50 50 1450 — 380 50 5.5 890х1400х900 707
BS 60 60 1450 6,7 380 50 7.5 980х1500х920 900

    


