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ГИБОЧНЫЙ СТАНОК СЕРИИ BD 
 

Электромеханические станки для гибки арматуры серии ВD. Данный станок применяется для 
загибки с механической системой, регулировка углов осуществляется на контрольной панели с 
монитором LCD. На цифровой панели управления имеется 9 программ, по каждой программе можно 
внести 9 показателей углов, при этом имеется возможность подсчета количества стали, прошедшей 
процедуру загибки. Благодаря особенности поворота направо и налево, может производить 
двухстороннюю загибку. Для выполнения загибок различного назначения, к станку приспосабливается 
специальный аппарат. При помощи этих аппаратов можно производить спиральную и арматурную 
загибку. В связи с чем, применяется на строительных площадках и предприятиях по обработке стали. 
Диаметр обрабатываемой арматуры от 7 до 26 мм. Двигатель «мотор-редуктор». Можно гнуть до 8 
прутков одновременно. Устройство сгибания оснащено функцией реверса. Ручное и педальное 
управление. Агрегат позволяет изготавливать скобы, петли, закладные детали, и осуществлять 
двойной изгиб. 
 
Цифровой электромеханический гибочный станок для арматуры Gocmaksan серии BD 36, в 

котором на панели управления имеется 9 программ, по каждой программе можно внести 9 

показателей углов, при этом имеется возможность подсчета количества стали, прошедшей процедуру 

загибки 
 

Технические характеристики серии BD  

Модель 
Макс.диаметр 
арматуры,мм. 
R-500 (A3) 

Обороты 
в мин. 

Напряж.,V 
Частота, 
Hz 

Мощность 
двигателя 
KW

Габариты,см 
(ШхДхВ) 

Вес, кг 

BD 26 26 1450 380 50 1.5 730х780х880 260
BD 36 36 1450 380 50 3 800х920х880 450
BD 45 45 1450 380 50 4 830х1260х880 478
BD 50 50 1450 380 50 5.5 890х1400х900 707
BD 60 60 1450 380 50 7.5 980х1500х920 900

     
 


